
40 - 前车轮悬架

1 事故车辆的评估

事故车辆底盘评估检查表⇒ 1 页 。

2 前桥位于空载位置

 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 发动机和变速箱举升装

置 -V.A.G 1383A-
◆ 张紧带 -T10038-

◆ 定位件 -T10149-

 当心！

必须在空载位置（未负载状态）拧紧带橡胶金属支座的底盘件上
的所有螺栓。

橡胶金属支座的扭转范围有限。

因此必须在拧紧前将带橡胶金属支座的车桥部件放入与行驶时相
符的位置上（空载位置）。

否则会张紧橡胶金属支座，这样就会导致使用寿命缩短。

T10149

T10038V.A.G 1383 A

W40-0126
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通过用发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 和定位件
-T10149- 抬起相应的车轮悬架，可以模拟在升降台上的这个位
置。

升起相应车轮悬架前，必须将汽车用张紧带 -T10038- 绑紧在升
降台的支撑臂上。

 注意！

若不绑紧汽车，汽车可能从升降台上滑落！

– 转动轮毂，直至车轮螺栓孔位于上方。

– 用车轮螺栓将定位件 -T10149- 安装到轮毂上。

只有当轮毂中心与轮罩下沿之间的距离为尺寸 -a- 时，才允许
拧紧相关的螺栓/螺母。

尺寸 -a- 是根据所安装底盘的标准高度而定的：

底盘 标准高度 -a- （毫米）

标准底盘（2UA） 379 ± 10 毫米

– 用发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 抬起车轮轴承支

座，直至达到尺寸 -a-。

 注意！

◆ 如果发动机和变速箱举升装置置于车辆下方，则不要升起或

降下车辆。

◆ 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 不要一直位于车

下，不需要时应将其移开。

– 拧紧相关的螺栓/螺母。

– 放下车轮轴承支座。

– 移出车辆下方的发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A-。

– 拆下定位件 -T10149-。

T10149

a

N40-0650
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3 前桥一览

 提示

◆ 不允许对车轮悬架装置的承重和车轮导向部件进行焊接和矫正操作。

◆ 每次都要更换自锁螺母。

◆ 每次都要更换锈蚀的螺栓/螺母。

◆ 橡胶金属支座的扭转范围有限。因此，在抬高车轮轴承支座（空载位置）时，才拧紧带橡胶金属支座的部

件上的螺栓连接件⇒ 3 页 。
 

I - 装配一览：副车架

⇒ 7 页
II - 装配一览：前车轮悬

架，控制臂⇒ 29 页
III - 装配一览：车轮轴承

支座⇒ 40 页
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IV - 装配一览：稳定杆

⇒ 48 页
V - 装配一览：减震器

⇒ 53 页

拆卸和安装传动轴⇒ 61 页 。

维修传动轴⇒ 66 页 。
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4 装配一览：副车架

 提示

◆ 不允许对车轮悬架装置的承重和车轮导向部件进行焊接和矫正操作。

◆ 每次都要更换自锁螺母。

◆ 每次都要更换锈蚀的螺栓/螺母。

◆ 橡胶金属支座的扭转范围有限。因此，在抬高车轮轴承支座（空载位置）时，才拧紧带橡胶金属支座的部

件上的螺栓连接件⇒ 3 页 。
 

1 - 副车架

q 固定 ⇒ 9 页
q 拆卸和安装副车架

(转向器不拆卸)
⇒ 15 页

q 拆卸和安装副车架

(转向器一起拆卸)
⇒ 19 页

q 维修 ⇒ 25 页
q 分配 ⇒  电子备件目

录 “ETKA”

2 - 螺母

3 - 盖板

4 - 螺栓

q M12 x 1.5 x 100

q 70 Nm + 继续旋转

180°
q 每次拆卸后更换

5 - 螺栓

q M12 x 1.5 x 90

q 70 Nm + 继续旋转

180°
q 每次拆卸后更换

6 - 控制臂

q 损坏时，转向节主销

也要一起更换
q 拆卸和安装

⇒ 33 页
7 - 螺栓

q M12 x 1.5 x 80

q 70 Nm + 继续旋转

180°
q 每次拆卸后更换

8 - 螺栓

q M12 x 1.5 x 80

q 70 Nm + 继续旋转 180°

q 每次拆卸后更换

9 - 螺栓
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q M14 x 1.5 x 70

q 100 Nm + 继续旋转 90°

q 摆动支承拧到变速箱上后才拧紧

q 每次拆卸后更换

10 - 螺栓

q M10 x 75

q 50 Nm + 继续旋转 90°

q 每次拆卸后更换

11 - 螺栓

q M10 x 35

q 50 Nm + 继续旋转 90°

q 每次拆卸后更换

12 - 摆动支承下部橡胶金属支座

q 压出和压入 ⇒ 25 页
13 - 摆动支承

q 先拧在变速箱上，然后才拧在副车架上

q 不同的规格

q 分配 ⇒  电子备件目录 “ETKA”

14 - 摆动支承上部橡胶金属支座

q 压出和压入 ⇒ 25 页

4.1 维修纵梁的螺栓螺纹

在特定条件下可以维修纵梁中焊接螺母的螺纹⇒ 车身维修; 修理

组： 50, 维修副车架的固定螺纹。
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4.2 固定副车架
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 发动机和变速箱举升装

置 -V.A.G 1383A-
◆ 扭矩扳手（40-200Nm）

-V.A.G 1332-
◆ 定位工装 -T10096-

◆ 定位工装 -T10452-

进行下列作业：

 提示

◆ 定位工装 -T10096- 和定位工装 -T10452- 的直径不同。

◆ 根据颜色进行判别：

◆ 定位工装 -T10096- 为黑色。

◆ 定位工装 -T10452- 为银色。
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为了固定副车架前部，必须在位置 -3- 和 -4- 上依次拧入定位
工装 -T10452-。

为了固定副车架后部，必须在位置 -1- 和 -2- 上依次拧入定位
工装 -T10096-。

 当心！

只允许用 20 Nm 的力矩拧紧定位工装 -T10096- 和 -T10452-，
否则会损坏定位工装的螺纹。

– 将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- -1- 放在副车架

下，并略微支撑副车架。

安装定位工装 -T10452-

– 依次拧出副车架前部紧固螺栓 -3- 和 -4-。

– 装入定位工装 -T10452- -1-，并用 20 Nm 的力矩拧紧。

 提示

定位工装 -T10452- -1- 为银色。

安装定位工装 -T10096-

1 2

3 4

M40-10007

1

M40-10012

1 2

3 4

M40-10007

M40-10008

1
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– 依次拧出副车架后部紧固螺栓 -1- 和 -2-。

– 装入定位工装 -T10096- -1-，并用 20 Nm 的力矩拧紧。

 提示

定位工装 -T10096- -1- 为黑色。

副车架的位置现在已经固定。

拆卸定位工装 -T10096- 和定位工装 -T10452-。

拆卸以倒序进行。注意同时用新的螺栓依次替换定位工装
-T10096- 和定位工装 -T10452-。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

副车架安装到车身上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 180°

4.3 降下副车架

所需要的专用工具和维修设备

◆ 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A-

进行下列作业：

拆卸

– 为了锁定方向盘止动装置，将方向盘旋至正前打直位置并拔

出点火钥匙。

1 2

3 4

M40-10007

1

M40-10009

V.A.G 1383 A

W00-0120
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– 拧出螺母 -1-，并拆下脚部空间饰板 -2-。

– 拧下万向节轴颈 -1- 的螺栓 -箭头-，并沿 -箭头- 方向拔

下万向节轴颈。

– 拆下下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

用于配备 1.8TSI 发动机的车型

– 脱开机油油位和机油温度传感器 -G266- 的插头连接 -箭

头-。

用于所有车型

– 拆下副车架上的排气装置支架 -箭头-。

M40-100162

1

N48-10393

1

M40-10010
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– 拧出螺栓 -11-，从变速箱上脱开摆动支承。

– 松开排气前管夹紧套的紧固螺栓 -箭头-。

– 拆下左右两侧连接杆 -3- 的六角螺母 -1-。

– 拔出稳定杆 -2- 左右两侧的连接杆 -3-。

– 从副车架上拧出转向器导线支架的固定螺栓 -箭头-。

拧紧力矩：3 Nm

– 固定副车架⇒ 9 页 。

11

M40-10011

1
3

2

N40-10382

N48-10013

New Sagitar 2012 ▶
底盘、车桥、转向系 03.2012

3

4  装配一览：副车架 13



– 将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- -1- 放到副车架

下。

– 拧出螺栓 -5- 和 -6-，并将副车架最多降下 10cm。

 提示

◆ 必须注意转向系的电线，确保其不会被过度拉伸。

◆ 在降下副车架时注意将排气前管向后推，将其与副车架分

开。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。必须注意下列事项：

– 盖板 -1- 必须安装在副车架和车身之间。

– 安装下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

– 将排气装置调节到无应力⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26,

将排气装置调节到无应力。

 提示

注意不要损坏和扭转密封罩。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

副车架安装到车身上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 180°

稳定杆安装到连接杆上

◆ 使用新螺母

◆ 固定住连接杆主销轴颈

65 Nm

万向节轴颈安装到转向器上

◆ 使用新螺栓

30 Nm

排气装置支架安装到副车架上
⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26

1

M40-10012

5 6

M40-10013
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摆动支承连接到变速箱的拧紧力矩

螺栓 拧紧力矩

M10 x 35

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

M10 x 75

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

4.4 拆卸和安装副车架（转向器不拆卸）

所需要的专用工具和维修设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm) -V.A.G 1332-

◆ 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A-

进行下列作业：

拆卸

 提示

一起拆下副车架和控制臂。

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

– 拆下车轮。

– 拆下下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

用于配备 1.8TSI 发动机的车型

– 从副车架上取下机油油位和机油温度传感器 -G266- 的线束

支架 -箭头-。

W00-0428

V.A.G 1332

V.A.G 1383 A

W00-0120
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用于所有车型

– 拆下副车架上的排气装置支架 -箭头-。

– 拧下左右两侧的螺母 -箭头-。

– 将转向节主销从控制臂中拉出。

– 拆下左右两侧连接杆 -3- 的六角螺母 -1-。

– 拔出稳定杆 -2- 左右两侧的连接杆 -3-。

– 拧出螺栓 -11-，从变速箱上脱开摆动支承。

M40-10010

N40-10350

1
3

2

N40-10382

11

M40-10011
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– 松开排气前管夹紧套的紧固螺栓 -箭头-。

– 固定副车架⇒ 9 页 。

– 拧出螺栓 -箭头-，从副车架上脱开转向器导线导向件。

拧紧力矩：3Nm

– 拆下转向器和副车架的固定螺栓 -9- 和 -10-。

– 将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- -1- 放到副车架

下。

N48-10013

109

M40-10042

1

M40-10012
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– 拧出螺栓 -5- 和 -6-，并用发动机和变速箱举升装置

-V.A.G 1383A- 降下副车架。

 提示

◆ 在降下副车架之前，应先将转向器螺纹套从副车架上脱开，

否则在降下副车架时转向器随副车架一起下坠，造成转向器
过度拉伸而损坏。

◆ 在降下副车架时注意将排气前管向后推，将其与副车架分

开。

– 将转向器固定在车身上。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 挡板 -1- 必须安装在副车架和车身之间。

– 安装并拧紧隔音垫，拧紧力矩⇒ 车身外部维修; 修理组：

50, 隔音垫 - 装配一览。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

– 将排气装置调节到无应力⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26,

将排气装置调节到无应力。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

副车架安装到车身上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 180°

稳定杆安装到连接杆上

◆ 使用新螺母

◆ 固定住连接杆主销轴颈

65 Nm

转向器安装到副车架上

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

排气装置支架安装到副车架上
⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26

摆动支承连接到变速箱的拧紧力矩

螺栓 拧紧力矩

M10 x 35

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

M10 x 75

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

5 6

M40-10013
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4.5 拆卸和安装副车架(转向器一起拆卸）

所需要的专用工具和维修设备

◆ 球形万向节按压器 -T10187-

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm) -V.A.G 1332-

进行下列作业：

拆卸

– 为了锁定方向盘止动装置，将方向盘旋至正前打直位置并拔

出点火钥匙。

– 拆卸蓄电池⇒ 电气设备; 修理组： 27, 拆卸蓄电池。

– 拆卸蓄电池支架的螺栓 -箭头-，取下蓄电池支架。

W00-1365

T10187

W00-0428

V.A.G 1332

A10-1572
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– 断开电控箱的转向器供电电缆 -1-。

– 脱开插头连接 -1-。

– 拧下螺帽 -2- 并取下接地电缆。

– 从导线槽上脱开线束固定卡 -箭头 B-。

– 打开导线槽的盖板 -箭头 A-。

– 从导线槽中取出转向机的线束 -1-，并将其置于转向器上。

– 拧出螺母 -1-，并拆下脚部空间饰板 -2-。

1

M48-10032

M40-100162

1
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– 拧下万向节轴颈 -1- 的螺栓 -箭头-，并沿 -箭头- 方向拔

下万向节轴颈。

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

– 拆下前车轮。

– 拆下下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

用于配备 1.8TSI 发动机的车型

– 脱开机油油位和机油温度传感器 -G266- 的插头连接 -箭

头-。

用于所有车型

– 拆下副车架上的排气装置支架 -箭头-。

– 拆下左右两侧连接杆 -3- 的六角螺母 -1-。

– 拔出稳定杆 -2- 左右两侧的连接杆 -3-。

N48-10393

1

M40-10010

1
3

2

N40-10382
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– 拧下左右两侧的螺母 -箭头-。

– 将转向节主销从控制臂中拉出。

– 松开转向横拉杆头螺母，但不要拧下。

 当心！

为了保护螺纹，在轴颈上将螺母旋转几圈。

– 从车轮轴承支座中压出横拉杆球头并拧下螺母。

1 - 球形万向节按压器 -T10187-

– 拧出螺栓 -11-，从变速箱上脱开摆动支承。

– 松开排气前管夹紧套的紧固螺栓 -箭头-。

– 固定副车架⇒ 9 页 。

N40-10350

M40-10017

1

11

M40-10011
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– 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- -1- 需放到副车架

下。

– 拧出螺栓 -5- 和 -6-，并用发动机和变速箱举升装置

-V.A.G 1383A- 降下副车架。

 提示

在降下副车架时注意将排气前管向后推，将其与副车架分开。

– 用随附的皮带将副车架固定在发动机和变速箱举升装置

-V.A.G 1383A- 上。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 挡板 -1- 必须安装在副车架和车身之间。

– 安装并拧紧隔音垫，拧紧力矩⇒ 车身外部维修; 修理组：

50, 隔音垫 - 装配一览。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

– 将排气装置调到无应力⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26, 将

排气装置调到无应力。

1

M40-10012

5 6

M40-10013

N34-10720
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拧紧力矩

部件 拧紧力矩

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

副车架安装到车身上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 180°

稳定杆安装到连接杆上

◆ 使用新螺母

◆ 固定住连接杆主销轴颈

65 Nm

转向横拉杆球头安装在车轮轴承支座上

◆ 使用新螺母

20 Nm + 继续旋转 90°

万向节轴颈安装到转向器上

◆ 使用新螺栓

30 Nm

排气装置支架安装到副车架上
⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26

摆动支承连接到变速箱的拧紧力矩

螺栓 拧紧力矩

M10 x 35

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

M10 x 75

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°
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4.6 维修副车架
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 压出工具 -3372-

◆ 压板 -VW 401-

◆ 压板 -VW 402-

◆ 压杆 -VW 407-

◆ 装配工具 -T10214-

◆ 装配工具 -T10301-

◆ 装配工具 -T10446-

进行下列作业：

压出橡胶金属支座

– 拆卸副车架⇒ 15 页 。

– 拆下稳定杆和摆动支承。

T10301T10214

VW 407VW 402

VW 4013372

W40-10055

/1 /2

/3

T10446

W00-10917

/1 /2
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– 松开接头 -T10446/1- -A- 的螺栓。

– 将横梁 -T10446- -3- 安装到副车架上。

– 用止动销和滚花螺母将横梁 -T10446- 拧在副车架上。

1 - 压杆 -VW 407-

2 - 压块 -3372/1-

3 - 横梁 -T10446-

4 - 压套 -T10301/3-

5 - 压板 -VW401-

6 - 压板 -VW402-

 提示

注意，接头 -T10446/1- -A- 必须正确卡入橡胶金属支座的凹口
中。

– 拧紧接头 -T10446/1- -A- 的螺栓。

– 如图所示，同时压出两个橡胶金属支座。

 提示

◆ 止推块 -3372/1- 平的一侧必须朝向横梁 -T10446- 的接头

-T10446/1- -A-，否则会损坏接头。

◆ 压套 -T10301/3- 必须安装在压板 -VW 401- 和压板

-VW 402- 上。

◆ 同时压套 -T10301/3- 的棱边必须在压板 -VW 401- 和压板

-VW 402- 之间。

压入橡胶金属支座

– 用原装螺栓拧上两个橡胶金属支座，其中 -箭头- 的凹口必

须正好重叠。

2

6

3

4

5

1
A

M40-10040

N40-10071
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– 拧上螺栓的橡胶金属支座的螺栓头朝下，插入导管

-T10214/2- 内径较大的一端。

1 - 压块 -VW432-

2 - 压块 -T10214/3-，不包括螺栓

3 - 橡胶金属支座

4 - 导管 -T10214/2-

5 - 导管 -T10214/1-

6 - 压板 -VW401-

– 压入橡胶金属支座 -1-，直至达到尺寸 -a-。

尺寸 -a- = 2 - 3  毫米。

– 校准带橡胶金属支座的导管 -T10214/2-。

 提示

◆ 橡胶金属支座 -箭头- 内芯的棱角必须背向横梁 -T10446-

-1-。

◆ 橡胶金属支座 -箭头- 内芯的棱角必须和横梁 -T10446- -1-

边缘平行。

左侧和右侧的距离 -a- 必须一致，否则不能保持平行。

N40-10196

1

2

3

4

5

6

N40-10073

a

1

1
a

N40-10532
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– 将副车架放置到压套 -T10446/2- -5- 外径较小的一端上。

– 将橡胶金属支座压到限位位置，直到压力达到 20 KN。

1 - 压杆 -VW 407-

2 - 压块 -T10214/3-

3 - 导管 -T10214/2-

4 - 横梁 -T10446-

5 - 压套 -T10446/2-

6 - 压板 -VW401-

– 拆下副车架上的横梁 -T10446-，并检查压入的橡胶金属支座

的位置。

● 两个橡胶金属支座的外径 -1- 在用于摆动支承的区域范围内

不得超出边缘 2 mm。

● 橡胶金属支座的凹口必须位于副车架开口的中央。

● 允许橡胶金属支座间存在间隙 -箭头-。

– 安装副车架⇒ 18 页 。

1

2

3

5

6

4

M40-10041

1

N40-10074
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5 装配一览：前车轮悬架，控制臂

 提示

◆ 不允许对车轮悬架装置的承重和车轮导向部件进行焊接和矫正操作。

◆ 每次都要更换自锁螺母。

◆ 每次都要更换锈蚀的螺栓/螺母。

◆ 橡胶金属支座的扭转范围有限。因此，在抬高车轮轴承支座（空载位置）时，才拧紧带橡胶金属支座的部

件上的螺栓连接件⇒ 3 页 。
 

1 - 螺栓

q 50 Nm + 继续旋转

90°
q 每次拆卸后更换

2 - 减震器支座

3 - 减震器

q 拆卸和安装

⇒ 54 页
4 - 螺母

q 65 Nm

5 - 内梅花螺栓

q 螺栓的尖部必须朝向

行驶方向

6 - 螺母

q 70 Nm + 继续旋转

90°
q 每次拆卸后更换

7 - 车轮轴承支座

q 用于 FN 3 制动器

q 拆卸和安装

⇒ 44 页
q 带可分离的制动器支

架
q 更换车轮轴承支座

后，必须进行四轮定
位 ⇒ 133 页

q 分配 ⇒  电子备件目

录 “ETKA”

8 - 车轮轴承支座

q 用于 FS III 制动器

q 拆卸和安装 ⇒ 44 页
q 带集成式制动器支架

q 更换车轮轴承支座后，必须进行四轮定位 ⇒ 133 页
q 分配 ⇒  电子备件目录 “ETKA”

9 - 螺母

q 60 Nm

10 - 转向节主销

q 检查 ⇒ 30 页
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q 拆卸和安装 ⇒ 31 页
q 控制臂损坏时，转向节主销也要一起更换

11 - 螺母

q 100 Nm

12 - 控制臂

q 损坏时，转向节主销也要一起更换

q 拆卸和安装 ⇒ 33 页
13 - 前橡胶金属支座

q 拆卸和安装 ⇒ 35 页
14 - 后橡胶金属支座

q 拆卸和安装 ⇒ 38 页
15 - 连接杆

q 安装到减震器和稳定杆上

5.1 检查转向节主销

检查轴向间隙

– 沿 -箭头- 方向用力将控制臂向下拉，然后重新向上压。

检查径向间隙

– 沿 -箭头- 方向用力向内和向外按压车轮下部。

 提示

◆ 在进行这两项检测中，不允许有明显的、可见的“间隙”存

在。

◆ 检测时观察转向节主销。

◆ 注意可能存在的车轮轴承间隙或减震器支座上部的“间

隙”。

◆ 检查橡胶防尘套是否损坏，如有必要则更换转向节主销。

N40-0551

N40-0552
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5.2 拆卸和安装转向节主销
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 球形万向节拉拔器

-3287A-
◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm） -V.A.G 1332-
◆ 发动机和变速箱举升装

置 -V.A.G 1383A-
◆ 转角扳手

-V.A.G 1756-

进行下列作业：

拆卸

– 松开轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

没有安装传动轴前不允许移动汽车，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

V.A.G 1756V.A.G 1383 A

V.A.G 13323287 A

W40-10000
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– 升高汽车。

– 拆下车轮。

– 拧下螺母 -箭头-。

– 从轮毂中将传动轴稍微拉出。

– 尽量向下压控制臂。

– 将转向节主销从控制臂中拔出。

– 松开转向节主销 -2- 的螺母，但不要拧下。

 当心！

为了保护螺纹，在轴颈上将螺母旋转几圈。

– 压出车轮轴承支座中的主销，拧下螺母并取出转向节主销

-2-。

1 - 球形万向节拉拔器 -3287 A-

 提示

将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 置于车辆下方（在
压出转向节主销时会因部件掉落而产生事故危险）。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 如有必要，用星形工具头 -T40- -1- 固定转向节主销轴颈。

– 用规定的力矩拧紧转向节主销螺母 -2-。

 提示

注意不要损坏和扭转密封罩。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

– 拧紧轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 提示

同时，车轮不能着地，否则会损坏车轮轴承。

N40-10350

M40-10019

1

2
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拧紧力矩

部件 拧紧力矩

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

转向节主销安装在车轮轴承支座上

◆ 使用新螺母

60 Nm

传动轴安装到轮毂上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

5.3 拆卸和安装控制臂

所需要的专用工具和维修设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm） -V.A.G 1332-

进行下列作业：

拆卸

– 将方向盘旋至正前打直位置，并拔出点火钥匙，锁止方向

盘。

– 松开轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

没有安装传动轴前不允许移动汽车，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

– 拆下车轮。

– 拆下下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

– 拧下螺母 -箭头-。

– 将转向节主销从控制臂中拉出。

W00-0428

V.A.G 1332

N40-10350
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– 拧出控制臂螺栓 -箭头-。

– 从轮毂中拉出传动轴，并用张紧带将其挂在车身上。

– 将减震器与车轮轴承支座沿 -箭头- 方向略微向外拉。

– 沿 -箭头 A- 方向向后翻转，并沿 -箭头 B- 方向从副车架

中取出控制臂。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 沿 -箭头- 方向将控制臂装入副车架。

– 安装前车轮并拧紧⇒ 129 页 。

M40-10020

M40-10022
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拧紧力矩

部件 拧紧力矩

控制臂安装到副车架上

◆ 使用新螺栓。

◆ 处于空载位置时拧紧螺栓。

70 Nm + 继续旋转 90°

转向节主销安装到控制臂上

◆ 使用新螺栓。

100 Nm

5.4 更换控制臂的前部橡胶金属支座
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 装配工具 -T10219-

◆ 压板 -VW 402-

◆ 压杆 -VW 411-

W40-10011

VW 402

VW 411

/1

T10219

/2
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◆ 压杆 -VW 412-

进行下列作业：

– 拆卸控制臂⇒ 33 页 。

压出橡胶金属支座

– 如图所示压出橡胶金属支座。

1 - 压杆 -VW411-

2 - 管件 -T10219/1-（凹口必须朝向控制臂）

3 - 压板 -VW402-

压入橡胶金属支座

– 在橡胶金属支座外侧涂抹装配润滑油 G 294 421 A1。

– 如图所示，压入橡胶金属支座。

1 - 芯棒 -T10219/2-

2 - 橡胶金属支座

3 - 管件 -T10219/1-（凹口必须朝向控制臂）

4 - 压板 -VW402-

 提示

为了避免橡胶金属支座损坏，橡胶金属支座必须倾斜安装。在压
入的过程中会自动伸直。

– 压入橡胶金属支座，直至其内核 -1- 和控制臂上的孔外缘

-2- 位于同一个高度。

W00-0139

 VW  412

1

3

2

M40-10023

1

3

2

4

M40-10024

1
2

M40-10034
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– 将橡胶金属支座稍稍压回控制臂中。

1 - 压杆 -VW412-

2 - 管件 -T10219/1-

3 - 压板 -VW402-

尺寸 -a- 和 -b- 必须相同。

– 安装控制臂⇒ 33 页 。

M40-10035

3

2

1

M40-10036

a b
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5.5 更换控制臂的后部橡胶金属支座
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 管件 -2039-

◆ 压出工具 -3372-

◆ 压板 -VW 401-

◆ 压杆 -VW 407-

◆ 压杆 -VW 412-

◆ 装配工具 -T10230-

◆ 止推块 -T10453-

进行下列作业：

– 拆卸控制臂⇒ 33 页 。

T10230VW 412

VW 407VW 401

33722039

T10230

/8

/6

/4

/5

/9

/1

/13

/2

/3

/10

/11

/12

/7

/15

/16

/14

W40-10056

T10453

W00-10922

3 New Sagitar 2012 ▶
底盘、车桥、转向系 03.2012

38 修理组  40 - 前车轮悬架



 提示

◆ 拆下控制臂后，先确认控制臂上是否有 -箭头 A- 所指的两

个标记。

◆ 如没有，在橡胶金属支座上的 -箭头- 指向控制臂的位置处

做上两个标记。

压出橡胶金属支座

– 如图所示压出橡胶金属支座。

1 - 压杆 -VW 407-

2 - 压块 -T10230/8-

3 - 控制臂 - 控制臂开口必须朝上

4 - 管件 -2039-

5 - 压板 -VW402-

控制臂后部橡胶金属支座的安装位置

橡胶金属支座上的箭头指向控制臂的两个标记中间 -箭头 A-
（如果控制臂上没有标记在压出橡胶金属支座前应做好标记）。

凸缘 -箭头 B- 必须始终指向汽车外侧。

压入橡胶金属支座

– 如图所示，压入橡胶金属支座。

1 - 压杆 -VW412-

2 - 止推块 -T10453- 止推块上名称 -A- 必须指向控制臂的标记

-箭头-。

3 - 橡胶金属支座

4 - 控制臂 - 控制臂开口必须朝下

5 - 压出工具 -3372-

6 - 压板 -VW402-

 提示

压入橡胶金属支座，直至止推块 -T10453- 紧贴控制臂。

– 安装控制臂⇒ 33 页 。

M40-10027

A

B

A

2

4

5

3

1

M40-10025

M40-10027

A

B

A

1

2

3

4

5

6

M40-10026
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6 装配一览：车轮轴承支座

 

1 - 盖板

2 - 带车轮轴承的轮毂

q 拆卸和安装

⇒ 41 页
q 制动防抱死系统

（ABS）的感应齿圈
安装在轮毂中

q 不同的规格

q 分配 ⇒  电子备件目

录 “ETKA”

3 - 制动盘

4 - 螺栓

q 4 Nm

5 - 螺栓

q 70 Nm + 继续旋转

90°
q 松开和拧紧

⇒ 61 页
q 每次拆卸后更换

6 - 螺栓

q 12 Nm

7 - 内六角螺栓

q 8 Nm

8 - 左前转速传感器

-G47-/ 右前转速传感
器 -G45-
q 装入转速传感器前，

清洁孔的内壁并涂抹
固态润滑膏
G 000 650

9 - 螺栓

q 70 Nm + 继续旋转 90°

q 每次拆卸后更换

松开和拧紧时汽车不能四轮着地

10 - 传动轴

q 拆卸和安装 ⇒ 61 页
11 - 车轮轴承支座

q 用于 FS III 制动器

q 拆卸和安装 ⇒ 44 页
q 带集成式制动器支架

q 更换车轮轴承支座后，必须进行四轮定位 ⇒ 133 页
q 分配 ⇒  电子备件目录 “ETKA”

12 - 车轮轴承支座

q 用于 FN 3 制动器

q 拆卸和安装 ⇒ 44 页
q 带可分离的制动器支架
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q 更换车轮轴承支座后，必须进行四轮定位 ⇒ 133 页
q 分配 ⇒  电子备件目录 “ETKA”

6.1 拆卸和安装车轮轴承单元

所需要的专用工具和维修设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm) -V.A.G 1332-

拆卸

– 松开轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

汽车没有安装传动轴前不允许移动，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

– 拆下车轮。

用于配备 FS III 制动器的车型

– 拆下制动钳，并用钢丝挂到车身上⇒ 制动装置; 修理组：

46, 维修前轮制动器。

用于配备 FN3 制动器的车型

– 将制动钳和制动器支架一起拆下，并用钢丝挂在车身上⇒ 制
动装置; 修理组： 46, 维修前轮制动器。

用于所有车型

– 拔下 ABS 转速传感器的插头 -1-。

W00-0428

V.A.G 1332

M45-10008

1
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– 拧出螺栓 -箭头-，拆下 ABS 转速传感器 -1-。

– 拧出螺栓 -箭头-，拆下制动盘 -1-。

用于配备 VL 100 传动轴的车型

– 尽可能从轮毂中拔出传动轴（朝变速箱方向）。

– 旋出螺栓 -箭头-。

– 从车轮轴承支座中取出车轮轴承单元 -1-。

用于配备所有传动轴的车型

– 拧下螺母 -箭头-。

– 从控制臂中拉出转向节主销。

– 从轮毂上拉出传动轴。

M45-10017

1

M46-10050
1

M40-10028

1

N40-10350
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– 旋出螺栓 -箭头-。

– 从车轮轴承支座中取出车轮轴承单元 -1-。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 装入 ABS 转速传感器⇒ 制动装置; 修理组： 46, 维修前轮

制动器。

– 装上制动钳⇒ 制动装置; 修理组： 46, 维修前轮制动器。

– 拧紧轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

– 安装前车轮并拧紧⇒ 129 页 。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

传动轴安装到轮毂上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

带车轮轴承的轮毂安装到车轮轴承支座上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

M40-10029

1
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6.2 拆卸和安装车轮轴承支座
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 球形万向节拉拔器

-3287A-
◆ 扩张器 -3424-

◆ 球形万向节按压器

-T10187-
◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm) -V.A.G 1332-
◆ 发动机和变速箱举升装

置 -V.A.G 1383A-
◆ 转角扳手

-V.A.G 1756-

进行下列作业：

拆卸

– 拆下轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

汽车没有安装传动轴前不允许移动，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

V.A.G 1756V.A.G 1383 A

V.A.G 1332T10187

34243287 A

W40-10054
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– 升高汽车。

– 拆下车轮。

用于配备 FS III 制动器的车型

– 拆下制动钳，并用钢丝挂到车身上⇒ 制动装置; 修理组：

46, 维修前轮制动器。

用于配备 FN 3 制动器的车型

– 将制动钳和制动器支架一起拆下，并用钢丝挂在车身上⇒ 制
动装置; 修理组： 46, 维修前轮制动器。

用于所有车型

– 拔下 ABS 转速传感器的插头 -1-。

– 拧出螺栓 -箭头-，拆下 ABS 转速传感器 -1-。

– 拧出螺栓 -箭头-，拆下制动盘 -1-。

M45-10008

1

M45-10017

1

M46-10050
1
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– 拧下螺栓 -箭头-，拆下车轮轴承支座盖板 -1-。

– 松开转向横拉杆头螺母，但不要拧下。

 当心！

为了保护螺纹，在轴颈上将螺母旋转几圈。

– 从车轮轴承支座中压出转向横拉杆头并拧下螺母。

1 - 球形万向节按压器 -T10187-

– 拧下螺母 -箭头-。

– 将转向节主销从控制臂中拉出。

– 从轮毂上拉出传动轴的外侧万向节。

– 用张紧带将传动轴固定在车身上。

– 将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 置于车轮轴承支

座下。

– 拧出螺栓 -箭头-，从车轮轴承支座上脱开支架 -1-。

1

M46-10064

M40-10017

1

N40-10350
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– 拆下车轮轴承支座和减震器的螺栓连接件 -箭头-。

– 将扩张器 -3424- 装入车轮轴承支座的开槽中。

– 将扩张器旋转 90°。

– 从减震器上拔下车轮轴承支座。

 提示

如果已经更换了车轮轴承支座，则必须更换转向节主销。必须使
用新螺母。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 装入 ABS 转速传感器⇒ 制动装置; 修理组： 46, 维修前轮

制动器。

– 装上制动钳⇒ 制动装置; 修理组： 46, 维修前轮制动器。

– 拧紧轮毂上的传动轴螺栓 ⇒ 61 页 。

如果更换了车轮轴承支座，则必须进行定位⇒ 133 页
– 安装前车轮并拧紧⇒ 129 页 。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

减震器安装到车轮轴承支座上

◆ 使用新螺母

◆ 螺栓的尖部必须朝向行驶方向

70 Nm + 继续旋转 90°

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

60 Nm

转向横拉杆球头安装在车轮轴承支座上

◆ 使用新螺母

20 Nm + 继续旋转 90°

传动轴安装到轮毂上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

N40-10379

N40-10380

3424
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7 装配一览：稳定杆

 

1 - 稳定杆

q 拆卸和安装

⇒ 48 页
2 - 连接杆

q 把稳定杆连接到减震

器上

3 - 螺母

q 65 Nm

q 拧紧时固定住连接杆

的主销轴颈
q 自锁式

q 每次拆卸后更换

4 - 副车架

5 - 螺栓

q 20 Nm + 继续旋转

90°
q 每次拆卸后更换

7.1 拆卸和安装稳定杆

所需要的专用工具和维修设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm) -V.A.G 1332-

M40-10004

1

3

2

4

5

W00-0428

V.A.G 1332
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◆ 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A-

进行下列作业：

拆卸

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

– 拆下前车轮。

– 拆下下部隔音垫 ⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

用于配备 1.8TSI 发动机的车型

– 从副车架上取下机油油位和机油温度传感器 -G266- 的线束

支架 -箭头-。

用于所有车型

– 拧下连接杆 -3- 左右两侧的螺母 -1-。

– 拔出稳定杆上 -2- 左右两侧的连接杆 -3-。

– 拆下副车架上的排气装置支架 -箭头-。

V.A.G 1383 A

W00-0120

1
3

2

N40-10382

M40-10010

New Sagitar 2012 ▶
底盘、车桥、转向系 03.2012

3

7  装配一览：稳定杆 49



– 从副车架上拧下稳定杆螺栓 -7- 和 -8-。

– 拆下转向器螺栓 -9- 和 -10-。

– 拧出螺栓 -11-，从变速箱上脱开摆动支承。

– 松开排气前管夹紧套的紧固螺栓 -箭头-。

– 固定副车架⇒ 9 页 。

87

M40-10015

109

M40-10042

11

M40-10011
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– 拧出螺栓 -箭头-，从副车架上脱开转向器线束支架。

拧紧力矩：3Nm

– 将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- -1- 放到副车架

下。

– 拧出螺栓 -5- 和 -6-，略微降下副车架。

– 将转向器的螺纹套从副车架上脱开。

– 将副车架降至合适位置，并将转向器固定在车身上。

 提示

在降下副车架时注意将排气前管向后推，将其与副车架分开。

– 沿 -箭头- 方向向后取出稳定杆 -1-。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

N48-10013

1

M40-10012

5 6

M40-10013
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转向器的螺纹套 -1- 必须位于副车架左侧的孔 -2- 内。

– 安装下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

– 将排气装置调到无应力⇒ 发动机维修手册; 修理组： 26, 将

排气装置调到无应力。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

副车架安装到车身上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 180°

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

稳定杆安装到连接杆上

◆ 使用新螺母

◆ 固定住连接杆主销轴颈

65 Nm

稳定杆安装到副车架上

◆ 使用新螺栓

20 Nm + 继续旋转 90°

转向器安装到副车架上

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

摆动支承连接到变速箱的拧紧力矩

螺栓 拧紧力矩

M10 x 35

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

M10 x 75

◆ 使用新螺栓

50 Nm + 继续旋转 90°

– 安装后必须对转向角传感器 -G85- 进行基本设置⇒ 车辆诊断

测试器。
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8 装配一览：减震器

8.1 装配一览：减震器
 

1 - 螺栓

q M8 x 26

q 50 Nm + 继续旋转

90°
q 每次拆卸后更换

2 - 减震器支座

q 属于前车身

3 - 螺母

q 60 Nm

q 自锁式

q 每次拆卸后更换

4 - 减震器弹簧座

q 注意安装位置　

⇒ 57 页
5 - 推力球轴承

6 - 螺旋弹簧

q 拆卸和安装

⇒ 60 页
q 注意颜色标记

q 分配 ⇒  电子备件目

录 “ETKA”
q 螺旋弹簧的表面不允

许损坏

7 - 保护套

8 - 限位缓冲块

9 - 盖罩

q 只用于配备 1.6L 发

动机的车型

10 - 减震器

q 可单个更换

q 分配 ⇒  电子备件目录 “ETKA”
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8.2 拆卸和安装减震器
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 扩张器 -3424-

◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm) -V.A.G 1332-
◆ 发动机和变速箱举升装

置 -V.A.G 1383A-
◆ 定位件 -T10149-

进行下列作业：

拆卸

– 松开轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

松开车轮侧传动轴螺栓连接件时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

汽车没有安装传动轴前不允许移动，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

T10149V.A.G 1383 A

V.A.G 13323424

W40-10003
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– 升高汽车。

– 拆下车轮。

– 拧下螺母 -箭头- 并拔出减震器上的连接杆 -1-。

– 脱开前轮转速传感器插头。

– 拧出螺栓 -箭头-，从车轮轴承支座上脱开支架 -1-。

– 拧下螺母 -箭头-。

– 从控制臂中拉出转向节主销。

– 从轮毂上拉出传动轴的外侧万向节。

– 用张紧带将传动轴固定在车身上。

 当心！

传动轴不得下垂，否则内侧万向节会由于过度弯曲而损坏。

– 重新将转向节主销和控制臂拧在一起。

– 用一个车轮螺栓将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A-

和定位件 -T10149- 固定在轮毂上。

 注意！

◆ 如果发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 位于汽车下

方，不要升起或者放下汽车。汽车可能从升降台上滑下。

◆ 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 不要一直放在汽车

下方，不需要时应将其移开。

1

M40-10030

N40-10350

T10149

a

N40-0650
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– 拆下车轮轴承支座和减震器的螺栓连接件 -箭头-。

– 将扩张器 -3424- 放入车轮轴承支座的开口中。

– 将棘轮扳手旋转 90°，并从扩张器 -3424- 上拔出。

– 用手向下按压制动盘，否则会因减震器在车轮轴承支座孔中

倾斜，而无法与车轮轴承支座分离。

– 向下从减震器上拔下车轮轴承支座，并将发动机和变速箱举

升装置 -V.A.G 1383A- 降下，直至减震器与轴承支座分离。

– 将车轮轴承支座固定在副车架上。

– 取出车轮轴承支座下面的发动机和变速箱举升装置

-V.A.G 1383A-。

 注意！

◆ 发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A- 不要一直位于车

下，不需要时应将其移开。

– 拆卸排水槽盖板⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 排水槽盖

板。

– 拧下减震器上部固定六角螺栓 -箭头- 并取出减震器。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 用一个车轮螺栓将发动机和变速箱举升装置 -V.A.G 1383A-

与定位件 -T10149- 固定在轮毂上。

– 将减震器装入车轮轴承支座中并用内梅花螺栓和新螺母固定

减震器。

内梅花螺栓的尖端必须指向车辆行驶方向。

– 取出扩张器 -3424-。

N40-10379

N40-10380

3424

M40-10031

T10149

a

N40-0650
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弹簧座两个标记 -箭头- 中的一个必须朝向行驶方向。

– 小心地用变速箱举升装置抬起车轮轴承支座，直到可以拧入

连接减震器和减震器支座的螺栓 -箭头- 为止。

必要时可以使用梯子来拧入这些螺栓，例如步梯 -VAS 5085-。

– 拧紧减震器上部的六角螺栓 -箭头-。

– 拆下定位件 -T10149-。

– 拧紧车轮轴承支座/减震器的螺栓连接件 -箭头-。

– 拧下螺母 -箭头-。

– 把传动轴装入轮毂内。

– 将带转向节主销的车轮轴承支座安装到控制臂中。

N40-10000

M40-10031

N40-10379

N40-10350

New Sagitar 2012 ▶
底盘、车桥、转向系 03.2012

3

8  装配一览：减震器 57



– 将转向节主销与控制臂拧在一起 -箭头-。

 提示

注意不要损坏和扭转密封罩。

– 拧紧轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

– 安装排水槽盖板⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 排水槽盖

板。

其余的安装以倒序进行。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

减震器安装在车轮轴承支座上

◆ 使用新螺母

70 Nm + 继续旋转 90°

减震器安装到车身（减震器支座）上

◆ 使用新螺栓

15 Nm + 继续旋转 90°

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

连接杆安装到减震器上

◆ 使用新螺母

◆ 固定住连接杆主销轴颈

65 Nm

传动轴安装到轮毂上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

N40-10391
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8.3 维修减震器
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm) -V.A.G 1332-
◆ 弹簧张紧装置

-V.A.G 1752/1-
◆ 弹簧支架

-V.A.G 1752/4-
◆ 减震器托架

-V.A.G 1752/20-
◆ 减震器套件 -T10001-

◆ 常用棘轮扳手

进行下列作业：

– 拆卸减震器⇒ 54 页 。

T 10001

T 10001

T 10001

V.A.G 1752V.A.G 1332

W40-0119
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拆下螺旋弹簧

– 将减震器托架 -V.A.G 1752/20- -4- 夹紧在虎钳中。

– 将减震器夹紧在减震器托架 -V.A.G 1752/20- -4- 中。

– 用弹簧张紧装置 -V.A.G 1752/1- 预紧螺旋弹簧，直到露出

上方的推力球轴承为止。

1 - 扭矩扳手 -V.A.G1332-

2 - 工具头 -T10001/8-

3 - 弹簧张紧装置 -V.A.G 1752/1-

4 - 减震器托架 -V.A.G 1752/20- 或 -V.A.G 1752/2-

5 - 弹簧支架 -V.A.G 1752/4-

6 - 工具头 -T10001/5-

7 - 棘轮扳手 -T10001/11-

 注意！

首先预紧弹簧，直至上部弹簧座无负载！

– 注意螺旋弹簧在弹簧支架 -V.A.G 1752/4- 中的正确位置 -

箭头-。

– 拧出活塞杆中的六角螺母。

– 取下减震器的部件及带弹簧张紧装置 -V.A.G 1752/1- 的螺

旋弹簧。

安装螺旋弹簧

– 用弹簧张紧装置 -V.A.G 1752/1- 压紧螺旋弹簧并装在下部

弹簧底座上。

 提示

◆ 弹簧端部必须贴紧限位位置 -箭头-。

– 安装上部弹簧座，以规定的力矩拧紧新的六角螺母。

– 松开弹簧张紧装置 -V.A.G 1752/1-，并从螺旋弹簧上将其取

下。

– 安装减震器⇒ 56 页 。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

减震器弹簧座安装在减震器上

◆ 使用新螺母

60 Nm

1

2

3

4

5

6
7

N40-10431

1

2
N40-10423

N40-10424
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9 拆卸和安装传动轴

拆卸和安装带等速万向节的万向传动轴⇒ 62 页 。

拆卸和安装带三销式万向节 AAR2600i 的传动轴⇒ 64 页 。

 注意！

在进行拆卸和装配工作时，万向传动轴不得松弛地下垂，也不能
弯曲地装入到万向节的极限位置中。

9.1 松开和拧紧传动轴螺栓连接件的十二角螺栓

所需要的专用工具和维修设备

◆ 转接头 SW 24 -T10361-

◆ 转角扳手 -V.A.G 1756-

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

汽车没有安装传动轴前不允许移动，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

进行下列作业：

松开十二角螺栓

– 将车轮着地，用转接头 SW 24 -T10361- 拧松十二角螺栓，

最多旋转 90°，否则会损坏车轮轴承。

– 抬高汽车，直至车轮悬空。

– 踩下制动踏板（需要另外一个装配人员的协助）。

T10361

W00-10516

W00-0449

V.A.G 1756
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– 拧出十二角螺栓 -箭头-。

拧紧十二角螺栓

– 更换十二角螺栓。

 提示

拧紧传动轴时，车轮还不允许着地。否则会损坏车轮轴承。

– 踩下制动踏板（需要另外一个装配人员的协助）。

– 用 70 Nm 力矩拧紧十二角螺拴。

– 汽车四轮着地。

– 十二角螺栓继续旋转 90°。

9.2 拆卸和安装带等速万向节的传动轴

所需要的专用工具和维修设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm) -V.A.G 1332-

◆ 转角扳手 -V.A.G 1756-

 当心！

在车辆上进行拆卸和装配工作时，万向传动轴不得松弛地吊着，
也不能弯曲后装入到万向节的极限位置中。

进行下列作业：

拆卸

– 拧下轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

汽车没有安装传动轴前不允许移动，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

A42-0248

W00-0428

V.A.G 1332

W00-0449

V.A.G 1756
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– 拆下车轮。

– 拆下下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

– 从变速箱的法兰轴上拧下传动轴的连接螺栓，脱开传动轴。

– 拧下螺母 -箭头-。

– 从控制臂上拉出转向节主销。

– 从轮毂中拉出传动轴。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

去除外侧万向节螺纹/花键中可能残存的油漆和锈蚀。

– 装入传动轴。

– 将外侧万向节插入轮毂花键中。

– 拧紧转向节主销和控制臂的连接螺栓 -箭头-。

 提示

注意不要损坏和扭转密封罩。

– 安装传动轴的内侧万向节，先以 10 Nm 的力矩交叉预拧紧螺

栓。

– 用规定的拧紧力矩以交叉方式拧紧内梅花螺栓。

– 安装下部隔音垫 ⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

– 拧紧轮毂上的传动轴螺栓 ⇒ 61 页 。

 当心！

同时汽车不允许着地，螺栓已松动时，车轮轴承可能会由于承受
自身重量而受到损坏。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

传动轴安装到轮毂上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

传动轴安装到法兰轴 / 变速箱上“内梅花螺栓 M8”

◆ 使用新螺栓

◆ 使用新垫板

40 Nm

◆ 以 10 Nm 力矩交叉预拧紧

传动轴安装到法兰轴 / 变速箱上“内梅花螺栓 M10”

◆ 使用新螺栓

◆ 使用新垫板

70 Nm

◆ 以 10 Nm 力矩交叉预拧紧

N40-10350

N40-10391
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9.3 拆卸和安装带三销式万向节 AAR2600i 的传
动轴

所需要的专用工具和维修设备

◆ 扭矩扳手（40 - 200 Nm) -V.A.G 1332-

◆ 楔子 -T10161-

进行下列作业：

拆卸

– 拆下轮毂上的传动轴螺栓⇒ 61 页 。

 当心！

车轮侧传动轴螺栓连接件松开时，车轮轴承不允许承重。

如果车轮轴承承载了汽车自身的重量，就会受到损坏。从而降低
车轮轴承的使用寿命。

当汽车停放在地上时，传动轴的螺栓最多只允许松开 90°。

汽车没有安装传动轴前不允许移动，否则会损坏车轮轴承。如果
一定要移动汽车，必须注意以下事项：

◆ 安装一个外侧万向节替代驱动轴。

◆ 用 120 Nm 力矩拧紧外侧万向节。

– 松开车轮螺栓。

– 升高汽车。

– 拆下车轮。

– 拆下下部隔音垫 ⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

– 拧下螺母 -箭头-。

– 从控制臂中拉出转向节主销。

– 从轮毂中拉出传动轴。

W00-0428

V.A.G 1332

T10161

W00-10018

N40-10350
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– 将楔子 -T10161- -1- 放在变速器壳体和三销式万向节之

间。

– 用橡胶锤敲一下楔子 -T10161- 就可以将内万向节压出变速

箱。

– 取出传动轴。

安装

安装按与拆卸相反的顺序进行。安装时必须注意下列事项：

– 将新的卡环装入万向节壳体的轴颈上。

– 将万向节壳体外花键和变速箱的内花键啮合。

– 用手抓住万向传动轴，用“急撞方式”将万向节壳体外花键

快速推入到变速箱中，并将其推到止挡位置。

也可以利用万向节中的轴向推拉间隙完成“急撞”动作。

 提示

◆ 注意勿将三向滚轮星架拉出万向节壳体。

◆ 千万不要使用锤子和其它敲击工具！

– 向外拉万向节壳体，检查卡环是否卡入止位，以此确认万向

节壳体是否固定在变速箱中。

– 将外侧万向节插入轮毂花键中。

– 转向节与控制臂拧在一起 -箭头-。

– 安装下部隔音垫⇒ 车身外部维修; 修理组： 50, 隔音垫 -

装配一览。

 提示

注意不要损坏和扭转密封罩。

– 拧紧轮毂上的传动轴螺栓 ⇒ 61 页 。

 提示

此时车辆不能四轮着地，否则会损坏车轮轴承。

– 装上车轮并拧紧⇒ 129 页 。

拧紧力矩

部件 拧紧力矩

转向节主销连接到控制臂上

◆ 使用新螺母

100 Nm

传动轴安装到轮毂上

◆ 使用新螺栓

70 Nm + 继续旋转 90°

1

M40-10032

N40-10391
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10 维修传动轴 - 传动轴一览

 

I - 装配一览：带等速万向

节 VL100 的传动轴
（用于配备 1.4TSI 和
1.8TSI 发动机的车
型）⇒ 79 页

II - 装配一览：带等速万向

节 VL100 的传动轴
（用于配备 1.6L 发动
机的车型）⇒ 68 页

III - 装配一览：带等速万

向节 VL107 的传动轴
⇒ 88 页

IV - 装配一览：带三销式万

向节 AAR2600i 的传动
轴 ⇒ 96 页

区分安装状态下的传动轴

 VL100 VL107 AAR2600i

内侧万向节直径（mm） 100 107 -

内侧万向节和法兰轴之间的盖板 - X -

内万向节插入变速箱中
（只针对自动变速箱）

- - X
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10.1 传动轴隔热板

前轮驱动：

部件 拧紧力矩

六角螺栓 -1- 25 Nm

N40-10249

1
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11 装配一览：带等速万向节 VL100 的传动轴

11.1 装配一览：带等速万向节 VL100 的传动轴（用于配备 1.6L 发动机的车型）
 

1 - 外侧等速万向节

q 只能整体更换

q 拆卸 ⇒ 72 页
q 安装：用塑料锤将其

敲至轴的极限位置
q 检查 ⇒ 75 页

2 - 螺栓

q 以 70 Nm 的力矩拧

紧，并继续转动
90°

q 每次拆卸后更换

松开和拧紧时汽车不能
四轮着地

3 - 右传动轴

4 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧

⇒ 插图 自75 页

5 - 外侧等速万向节保护套

q 检查是否有裂缝和擦

伤
q 材料：Hytrel（聚合

弹性体）

6 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧

⇒ 插图 自74 页

7 - 碟形弹簧

q 安装位置

⇒ 插图 自73 页

8 - 止推环

q 安装位置 ⇒ 插图 自73 页

9 - 卡环

q 每次拆卸后更换

q 装入轴的凹槽中

10 - 内侧等速万向节保护套

q 材料：Hytrel（聚合弹性体）

q 不带通风孔

q 检查是否有裂缝和擦伤

q 用芯轴从等速万向节中敲出

q 在装配到等速万向节上前，在密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2

11 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自75 页

3

4

5

6 7
8 9

18

17

N40-10035

1 2

11
10 14

13

12

15
16
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12 - 左传动轴

13 - 垫板

14 - 圆头内梅花螺栓

q 首先以 10 Nm 力矩交叉预拧紧，然后以规定的力矩交叉拧紧

q 螺栓 M8 = 40 Nm

q 螺栓拆卸后每次都要更换

15 - 卡环

q 用卡环钳 -VW 161 A- 撑开和卡紧

q 拆卸后更换

16 - 密封圈

q 等速万向节的粘接表面必须无油脂和机油

17 - 内侧等速万向节

q 只能整体更换

q 压出 ⇒ 插图 自73 页

q 压上 ⇒ 插图 自74 页

q 检查 ⇒ 76 页
18 - 碟形弹簧

q 安装位置 ⇒ 插图 自74 页
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11.1.1 拆分和组装带等速万向节 VL100 的传动轴

 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 压板 -VW 401-

◆ 压板 -VW 402-

◆ 压杆 -VW 408 A-

◆ 压杆 -VW 411-

◆ 压盘 -VW 447 H-
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◆ 卡环钳 -VW 161A-

◆ 扭矩扳手（5 - 50 Nm)

-V.A.G 1331-
◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm) -V.A.G 1332-
◆ 弹簧夹钳

-V.A.G 1682-
◆ 装配工装 -T10065-

◆ 压块 -VW 454-

◆ 多用途工具 -VW 771-

W00-0018

VW 771
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◆ 拉拔器 -T10382-

 提示

万向传动轴已拆下。

进行下列作业：

拆卸外侧等速万向节

– 垫上保护板，将传动轴夹紧在虎钳中。

– 将外侧等速万向节保护套两端的卡箍拆下，并将保护套向内

侧等速万向节方向推至限位位置。

– 调节拉拔器 -T10382-，使拉出板 -T10382/1- 光滑的一侧朝

向螺杆 -T10382/2-。

– 拉拔器 -T10382- 整体与多用途工具 -VW 771- 组装在一

起。

– 从传动轴中拔出带有拉拔器 -T10382- 以及多用途工具

-VW 771- 的等速万向节。

1 - 拉出板 -T10382/1-

2 - 螺杆 -T10382/2-

 提示

◆ 也可以用芯轴 -A- 将等速万向节从传动轴上敲出。

◆ 必须将芯轴 -A- 放在万向节的球形毂上。

T10382

W00-10646

N40-10390

1

2
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碟形弹簧和止推环在万向节上的安装位置

1 - 碟形弹簧

2 - 止推环

敲上外侧等速万向节

– 必要时将新的万向节保护套安装到传动轴上。

– 安装碟形弹簧和止推环，安装位置⇒ 插图 自 73 页

– 安装新的卡环。

– 用塑料锤将万向节敲到传动轴上，直至卡环卡紧。

敲下内侧万向节盖板

– 如有必要用螺丝刀将万向节盖板的压边撬开。

– 用芯轴 -A- 将带保护套的盖板从万向节上敲下。

– 拆下保护套的小卡箍，并把万向节保护套推向外侧万向节一

侧。

压出内侧等速万向节

– 拆卸卡环。

– 如图所示用安装工具压出内侧等速万向节。

1

A40-0157

2

VW 408A

VW 401 VW 402

T10065/1

T10065/4 N40-0481
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碟形弹簧在内侧万向节上的安装位置

1 - 碟形弹簧

压入内侧等速万向节

 提示

球形毂（花键）内径上的倒角必须指向万向传动轴的接触凸肩。

– 安装新的碟形弹簧⇒ 插图 自 74 页 。

– 将万向节压至极限位置。

– 卡紧卡环。

– 在盖板的密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2。

– 在盖板干净表面上的内孔区域 -箭头- 连续涂敷 Ø 2-3 mm

的密封剂条。

卡箍夹紧在外侧万向节上

– 如图所示，安装弹簧夹钳 -V.A.G 1682-。此时应注意，钳子

的刃应贴紧卡箍的角 -箭头 B-。

– 通过用扭矩扳手转动螺杆来夹紧卡箍（同时钳子不能歪

斜）。

A40-0158

1

A42-0277

A

B

V.A.G 1682

V40-1076
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 提示

◆ 由于万向节保护套和所需不锈钢卡箍的材料较硬（相对橡胶

而言），所以只能用弹簧夹钳 -V.A.G 1682- 夹紧。

◆ 拧紧力矩：25 Nm。

◆ 使用设定范围 5 - 50Nm 的扭矩扳手 -C-（例如扭矩扳手（5

- 50 Nm) -V.A.G 1331-）。

◆ 注意，钳子的丝杆螺纹 -A- 应活动自如。必要时用 MOS 2

润滑油润滑。

◆ 活动不畅时，例如螺纹上有污物时，则以规定的拧紧力矩无

法达到卡箍所需的夹紧力。

卡箍夹紧在直径较小的地方

11.1.2 检查外侧等速万向节

为了在污物较多时更换油脂，或者在检查钢球摩擦面的磨损和损
坏情况时，须分解万向节。

进行下列作业：

拆卸

– 分解前，用电子刻笔或磨石标识出球形毂连接到钢球保持架

和壳体的位置。

– 转动球形毂和钢球保持架。

– 逐个取出钢球。

V40-1343

V.A.G 1682

B

C

A

V40-0015
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– 转动保持架，直至两个矩形窗口 -箭头- 贴在万向节体上。

– 取出保持架及球形毂。

– 将球形毂的一节转到保持架的矩形窗口中。

– 从保持架中取出球形毂。

每个万向节的 6 个钢球属于同一个公差等级。检查轴颈、毂、
保持架和钢球上有无小凹痕（麻点形状）和腐蚀迹象。发生变荷
冲击表明万向节转动间隙过大，在此情况下应更换万向节。钢球
上的光滑度和刮痕不作为更换万向节的考虑因素。

安装

– 将油脂总量的一半（40 克）压入万向节体。

– 保持架及球形毂装入万向节体。

– 依次压入相对的球体，必须恢复球形毂相对于钢球保持架和

万向节体的原始位置。

– 将剩余油脂压入万向节保护套中。

其它安装步骤大体以倒序进行。

11.1.3 检查内侧等速万向节

执行下列作业：

拆卸

进行下列工作时需分解万向节：

◆ 在污物较多时更换油脂

◆ 检查滚动面的磨损情况

◆ 检查钢球的磨损情况

– 转动球形毂和保持架。

– 沿 -箭头- 方向压出球形毂和钢球保持架。

– 从保持架中压出钢球。

 提示

球形毂和等速万向节是成对配合安装的。不要混淆。

V40-0016

V40-0017

V40-0009
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– 将球形毂通过钢球的滚道 -箭头- 从钢球保持架中取出。

– 检查外滚道、球形毂、钢球保持架和钢球有无断断续续的小

凹痕（麻点形状）和腐蚀迹象。

发生变荷冲击表明万向节转动间隙过大。在此情况下应更换万向
节。钢球的光滑度和刮痕不作为更换万向节的考虑因素。

安装

– 通过钢球的滚道 -箭头- 将球形毂装入钢球保持架。

 提示

◆ 球形毂带凸肩的一侧与钢球保持架不带倒角的一侧指向同一

方向。

◆ 在圆周方向上安装位置随意。

– 将钢球用手指压入保持架。

 提示

球形毂和万向节壳体上相邻两个钢球滚道之间的距离在两端不
同，一端大，一端小。

– 将球形毂、保持架和钢球装入万向节壳体中，使球形毂上的

滚道之间距离较小的一端 -a- 与万向节壳体之间距离较大的
一端 -b- 在同一个平面上相对应。

– 球形毂内径（花键）上的倒角必须指向万向节壳体上的滚道

之间距离较大的一端 -箭头-。

 提示

球形毂带凸肩的一侧和钢球保持架不带倒角的一侧与万向节壳体
外径带凸槽的一侧指向同一方向。

V40-0010

V40-0010

V40-0011

b
a

V40-0012
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– 转动球形毂，把球形毂尽量从保持架 -箭头- 中转出，使钢

球与滚道间保持一定距离。

– 用力压保持架 -箭头-，旋入带着钢球的球形毂。

检查等速万向节的功能

如果在整个纵向补偿范围内可以用手来回推动球形毂，则说明等
速万向节组装正确。

V40 - 0013

V40-0014
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11.2 装配一览：带等速万向节 VL100 的传动轴 (用于配备 1.4TSI 发动机的车
型）

 

1 - 外侧等速万向节

q 只能整体更换

q 拆卸 ⇒ 83 页
q 安装：用塑料锤将其

敲至轴的限位位置
q 检测 ⇒ 86 页

2 - 螺栓

q 70Nm + 继续旋转

90°
q 每次拆卸后更换

 提示

松开和拧紧时汽车车轮
不能着地

3 - 卡环

q 每次拆卸后更换

q 装入轴的凹槽中

4 - 止推环

q 安装位置

⇒ 插图 自84 页

5 - 碟形弹簧

q 安装位置

⇒ 插图 自84 页

6 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧

⇒ 插图 自85 页

7 - 外等速万向节保护套

q 检查是否有裂缝和擦

伤
q 材料：Hytrel（聚合弹性体）

8 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自86 页

9 - 左侧传动轴

10 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自86 页

11 - 内等速万向节保护套

q 材料：Hytrel（聚合弹性体）

q 不带通风孔

q 检查是否有裂缝和擦伤

q 在安装到等速万向节上之前，在密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2

12 - 右侧传动轴

13 - 卡箍
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q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自85 页

14 - 圆头内梅花螺栓

q 首先以 10Nm 力矩交叉预拧紧，然后以规定的力矩交叉拧紧

q M8 = 40Nm

q 拆卸后每次都要更换螺栓

15 - 垫板

16 - 盖板

q 用芯棒小心地敲下

q 在安装到等速万向节上之前，在密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2

q 粘接面必须无油脂和机油

17 - 内侧等速万向节

q 只能整体更换

q 压出 ⇒ 插图 自92 页

q 压入 ⇒ 插图 自93 页

q 检测 ⇒ 87 页
18 - 密封圈

q 等速万向节的粘接表面必须无油脂

19 - 卡环

q 用卡环钳拆卸和安装
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11.2.1 拆分和组装带等速万向节 VL100 的传动轴

 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 压板 -VW 401-

◆ 压板 -VW 402-

◆ 压杆 -VW 408 A-

◆ 压杆 -VW 411-

◆ 压盘 -VW 447 H-
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◆ 压块 -VW 454-

◆ 扭矩扳手（5 - 50 Nm)

-V.A.G 1331-
◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm) -V.A.G 1332-
◆ 弹簧夹钳

-V.A.G 1682-
◆ 装配工装 -T10065-

◆ 多用途工具 -VW 771-

W00-0018

VW 771
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◆ 拉拔器 -T10382-

 提示

万向传动轴已拆下。

进行下列作业：

拆卸外侧等速万向节

– 垫上保护板，将传动轴夹紧在虎钳中。

– 将外侧等速万向节保护套两端的卡箍拆下，并将保护套向内

侧等速万向节方向推至限位位置。

– 调节拉拔器 -T10382-，使拉出板 -T10382/1- 光滑的一侧朝

向螺杆 -T10382/2-。

– 拉拔器 -T10382- 整体与多用途工具 -VW 771- 组装在一

起。

– 从传动轴中拔出带有拉拔器 -T10382- 以及多用途工具

-VW 771- 的等速万向节。

1 - 拉出板 -T10382/1-

2 - 螺杆 -T10382/2-

 提示

◆ 也可以用芯轴 -A- 将等速万向节从传动轴上敲出。

◆ 必须将芯轴 -A- 放在万向节的球形毂上。

T10382

W00-10646

N40-10390

1

2
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碟形弹簧和止推环在万向节上的安装位置

1 - 碟形弹簧

2 - 止推环

敲上外侧等速万向节

– 必要时将新的万向节保护套安装到传动轴上。

– 安装碟形弹簧和止推环，安装位置⇒ 插图 自 84 页

– 安装新的卡环。

– 用塑料锤将万向节敲到传动轴上，直至卡环卡紧。

敲下内侧万向节盖板

– 如有必要用螺丝刀将万向节盖板的压边撬开。

– 用芯轴 -A- 将带保护套的盖板从万向节上敲下。

– 拆下保护套的小卡箍，并把万向节保护套推向外侧万向节一

侧。

压出内侧等速万向节

– 拆卸卡环。

– 如图所示用安装工具压出内侧等速万向节。

1

A40-0157

2

CF40-1009
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压入内侧等速万向节

 提示

◆ 球形毂（花键）内径上的倒角必须指向万向传动轴的接触凸

肩。

◆ 装配工具 -T10065/4- 的倒角一侧朝上。

– 将万向节压至极限位置。

– 卡紧卡环。

– 在盖板的密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2。

– 在盖板干净表面上的内孔区域 -箭头- 连续涂敷 Ø 2-3 mm

的密封剂条。

卡箍夹紧在外侧万向节上

– 如图所示，安装弹簧夹钳 -V.A.G 1682-。此时应注意，钳子

的刃应贴紧卡箍的角 -箭头 B-。

– 通过用扭矩扳手转动螺杆来夹紧卡箍（同时钳子不能歪

斜）。

 提示

◆ 由于万向节保护套和所需不锈钢卡箍的材料较硬（相对橡胶

而言），所以只能用弹簧夹钳 -V.A.G 1682- 夹紧。

◆ 拧紧力矩：25 Nm。

◆ 使用设定范围 5 - 50Nm 的扭矩扳手（例如扭矩扳手（5 -

50 Nm) -V.A.G 1331-）。

◆ 注意，钳子的丝杆螺纹 -A- 应活动自如。必要时用 MOS 2

润滑油润滑。

◆ 活动不畅时，例如螺纹上有污物时，则以规定的拧紧力矩无

法达到卡箍所需的夹紧力。

A42-0277

A

B

V.A.G 1682

V40-1076
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卡箍夹紧在直径较小的地方

11.2.2 检查外侧等速万向节

为了在污物较多时更换油脂，或者在检查钢球摩擦面的磨损和损
坏情况时，须分解万向节。

进行下列作业：

拆卸

– 分解前，用电子刻笔或磨石标识出球形毂连接到钢球保持架

和壳体的位置。

– 转动球形毂和钢球保持架。

– 逐个取出钢球。

– 转动保持架，直至两个矩形窗口 -箭头- 贴在万向节体上。

– 取出保持架及球形毂。

– 将球形毂的一节转到保持架的矩形窗口中。

– 从保持架中取出球形毂。

每个万向节的 6 个钢球属于同一个公差等级。检查轴颈、毂、
保持架和钢球上有无小凹痕（麻点形状）和腐蚀迹象。发生变荷
冲击表明万向节转动间隙过大，在此情况下应更换万向节。钢球
上的光滑度和刮痕不作为更换万向节的考虑因素。

安装

– 将油脂总量的一半（40 克）压入万向节体。

– 保持架及球形毂装入万向节体。

V40-1343

V.A.G 1682

B

C

A

V40-0015

V40-0016

V40-0017
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– 依次压入相对的球体，必须恢复球形毂相对于钢球保持架和

万向节体的原始位置。

– 将剩余油脂压入万向节保护套中。

其它安装步骤大体以倒序进行。

11.2.3 检查内侧等速万向节

内侧等速万向节已拆下

– 在检查内侧等速万向节时不需拆解，只可以将球形毂压向变

速箱侧来检查内侧万向节的状态。

– 沿 -箭头- 方向将球形毂压向变速箱侧直至止位。

 提示

不可以向传动轴侧压球形毂，否则会将其压出。

– 清洁表面油脂。

– 检查万向节壳体、球形毂、钢球保持架和钢球是否存在小凹

痕（麻点形状）和腐蚀迹象。

如果万向节中的扭转间隙过大，则可以感觉到负荷变化冲击。在
这种情况下应更换万向节。钢球的光滑度和转动轨迹与是否更换
万向节无关。
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12 装配一览：带等速万向节 VL107 的传动轴

 

1 - 外侧等速万向节

q 只能整体更换

q 拆卸 ⇒ 91 页
q 安装：用塑料锤将其

敲至传动轴的限位位
置

q 检测 ⇒ 94 页
2 - 螺栓

螺栓型号：WHT 002
795
q 70Nm + 继续旋转

90°

螺栓型号：WHT 005
437
q 200Nm + 继续旋转

180°
q 每次拆卸后更换

 提示

松开和拧紧时汽车车轮
不能着地

3 - 卡环

q 每次拆卸后更换

q 装入轴的凹槽中

4 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧

⇒ 插图 自93 页

5 - 外等速万向节保护套

q 检查是否有裂缝和擦

伤
q 材料：Hytrel（聚合弹性体）

6 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自94 页

7 - 左侧传动轴

8 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自94 页

9 - 内等速万向节保护套

q 材料：Hytrel（聚合弹性体）

q 不带通风孔

q 检查是否有裂缝和擦伤

q 在安装到等速万向节上之前，在密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2

10 - 右侧传动轴
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11 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧 ⇒ 插图 自93 页

12 - 圆头内梅花螺栓

q M10 x 52

q 首先以 10Nm 力矩交叉预拧紧，然后用规定力矩交叉拧紧

q 70Nm

q 拆卸后每次都要更换螺栓

13 - 垫板

14 - 盖板

q 用芯棒小心地敲下

q 在安装到等速万向节上之前，在密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2

q 粘接面必须无油脂和机油

15 - 内侧等速万向节

q 只能整体更换

q 压出 ⇒ 插图 自92 页

q 压上 ⇒ 插图 自93 页

q 检测 ⇒ 95 页
16 - 卡环

q 用卡环钳拆卸和安装

q 每次拆卸后更换

17 - 盖板

q 每次拆卸后更换

q 在安装到等速万向节之前，在密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2

q 压出 ⇒ 插图 自92 页
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12.1 拆分和组装带等速万向节 VL107 的传动轴
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 压板 -VW 401-

◆ 压板 -VW 402-

◆ 压杆 -VW 408 A-

◆ 支撑套 -VW 522-

◆ 夹具 -40 - 204 A-

◆ 弹簧夹钳

-V.A.G 1682-

◆ 扭矩扳手（5 - 50 Nm) -V.A.G 1331-

VW 402VW 401

VW 522VW 408 A

40-204 A V.A.G 1682

W42-0056

W00-0427

V.A.G 1331
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◆ 多用途工具 -VW 771-

◆ 拉拔器 -T10382-

 提示

万向传动轴已拆下。

拆卸外侧等速万向节

– 垫上保护板，将传动轴夹紧在虎钳中。

– 将外侧等速万向节保护套两端的卡箍拆下，并将保护套向内

侧等速万向节方向推至限位位置。

– 调节拉拔器 -T10382-，使拉出板 -T10382/1- 光滑的一侧朝

向螺杆 -T10382/2-。

– 拉拔器 -T10382- 整体与多用途工具 -VW 771- 组装在一

起。

– 从传动轴中拔出带有拉拔器 -T10382- 以及多用途工具

-VW 771- 的等速万向节。

1 - 拉出板 -T10382/1-

2 - 螺杆 -T10382/2-

W00-0018

VW 771

T10382

W00-10646

N40-10390

1

2
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 提示

◆ 也可以用芯轴 -A- 将等速万向节从传动轴上敲出。

◆ 必须将芯轴 -A- 放在万向节的球形毂上。

敲上外侧等速万向节

– 安装新的卡环。

– 必要时将新的万向节保护套安装到传动轴上。

– 用塑料锤将外侧等速万向节敲到轴上，直至卡入卡环。

敲下内侧万向节盖板

– 用芯轴将盖板从万向节上敲下。

– 用芯轴 -A- 将带保护套的盖板从万向节上敲下。

– 拆下保护套的小卡箍，并把万向节保护套推向外侧万向节。

压出内侧等速万向节

– 拆卸万向节卡环。

– 如图所示安装工具，压出内侧等速万向节。

N40-0448

VW408a

VW402

V40-0859

3 New Sagitar 2012 ▶
底盘、车桥、转向系 03.2012

92 修理组  40 - 前车轮悬架



压入内侧等速万向节

– 将万向节压至极限位置。

– 卡紧卡环。

– 在盖板的密封面上涂抹密封剂 D 454 300 A2。

– 在盖板干净表面上的内孔区域 -箭头- 连续涂敷 Ø 2-3 mm

的密封剂条。

– 将带螺栓 -箭头- 的新盖板对准螺栓孔。

务必精确地校准，因为盖上盖板后就无法再进行校准。

– 用塑料锤敲上盖板。

– 擦去溢出的密封剂。

卡箍夹紧在外侧万向节上

– 如图所示，安装弹簧夹钳 -V.A.G 1682-。此时应注意，弹簧

夹钳的钳口应贴紧卡箍的棱角 -箭头 B-。

– 通过用扭矩扳手转动螺杆来夹紧卡箍（同时钳子不能歪

斜）。

 提示

◆ 由于万向节保护套和所需不锈钢卡箍的材料较硬（相对橡胶

而言），所以只能用弹簧夹钳 -V.A.G 1682- 夹紧。

◆ 拧紧力矩：25 Nm。

◆ 扭矩扳手 -C-，设定范围 5 - 50Nm 的力矩（例如扭矩扳手

（5 - 50 Nm) -V.A.G 1331-）。

◆ 注意，钳子的螺杆螺纹 -A- 应活动自如。必要时用 MOS 2

润滑油润滑。

◆ 活动不畅时，例如螺纹上有污物时，则以规定的拧紧力矩无

法达到卡箍所需的夹紧力。

VW 522
40-204A

VW 402 VW 401

V40-0860

A42-0277

A40-0439

A

B

V.A.G 1682

V40-1076
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夹紧传动轴卡箍直径较小的一端

12.2 检查外侧等速万向节

由于被严重污染而需要更换油脂，或在检查钢球摩擦面的磨损和
损坏情况时，必须拆分万向节。

拆卸

– 拆分前，用电子刻笔或磨石标出球形毂至钢球保持架和壳体

的位置。

– 转动球形毂和钢球保持架。

– 逐个取出钢球。

– 转动保持架，直至任意两个相对的矩形窗口 -箭头- 贴在万

向节体内滚道间的凸起上。

– 取出保持架及球形毂。

– 将球形毂带倒角 -箭头- 的节转到保持架的矩形窗口中。

– 从保持架中倒出球形毂。

每个万向节的 6 个钢球属于同一个公差组。检查轴颈、球形
毂、保持架和钢球上有无小凹痕（麻点形状）和腐蚀迹象。如果
万向节中的扭转间隙过大，则可以感觉到负荷变化冲击。在这种
情况下应更换万向节。钢球的光滑度和转动轨迹与是否更换万向
节无关。

安装

– 将总油脂的一半压入万向节体。

– 将保持架及球形毂装入万向节体。

V40-1343

V.A.G 1682

B

C

A

V40-0015

V40-0016
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– 依次压入相对的球体，必须重新复原球形毂钢球保持架和万

向节体的原有位置。

– 将新卡环装入球形毂。

– 将剩余油脂涂在轴环中。

12.3 检查内侧等速万向节

内侧等速万向节已拆下

– 在检查内侧等速万向节时不需拆解，只可以将球形毂压向变

速箱侧来检查内万向节的状态。

– 沿 -箭头- 方向将球形毂压向变速箱侧直至止位。

 提示

不可以向传动轴侧压球形毂，否则会将其压出。

– 清洁表面油脂。

– 检查万向节壳体、球形毂、钢球保持架和钢球是否存在小凹

痕（麻点形状）和腐蚀迹象。

如果万向节中的扭转间隙过大，则可以感觉到负荷变化冲击。在
这种情况下应更换万向节。钢球的光滑度和转动轨迹与是否更换
万向节无关。
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13 装配一览：带三销式万向节 AAR2600i 的传动轴

 

1 - 外侧等速万向节

q 只能整体更换

q 拆卸:⇒ 98 页
q 安装：用塑料锤将其

敲到轴上，直至合拢
的防松环张开

q 检查 ⇒ 94 页
2 - 螺栓

q 70 Nm + 继续旋转

90°
q 每次拆卸后更换

松开和拧紧时汽车不能
四轮着地

3 - 右传动轴

4 - 左传动轴

5 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧

⇒ 插图 自 94 页

6 - 万向节保护套

q 检查是否有裂缝和擦

伤
q 材料：Hytrel（聚合

弹性体）

7 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 夹紧

⇒ 插图 自 93 页

8 - 碟形弹簧

q 安装位置

⇒ 插图 自99 页

9 - 止推环

q 安装位置 ⇒ 插图 自99 页

10 - 卡环

q 每次拆卸后更换

q 装入轴的凹槽中

11 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 用夹钳 -V.A.G 1682- 夹紧

12 - 三销式万向节的万向节保护套

q 检查是否有裂缝和擦伤

13 - 卡箍

q 每次拆卸后更换

q 用夹钳 -V.A.G 1682- 夹紧

14 - 卡环
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q 每次拆卸后更换

15 - 万向节壳体

16 - 卡环

q 每次拆卸后更换

17 - 三向滚轮星架

倒角 -箭头- 指向传动轴的花键

13.1 分解和组装带三销式万向节 AAR2600i 的传动轴
 

所需要的专用工具和维修
设备

◆ 压板 -VW 401-

◆ 压板 -VW 402-

◆ 压杆 -VW 408 A-

◆ 压杆 -VW 411-

◆ 管件 -VW 416 B-

◆ 压盘 -VW 447 H-

VW 447 hVW 416 B

VW 411VW 408 A

VW 402VW 401

W40-0094
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◆ 拉拔器 -T10382-

◆ 扭矩扳手（5 - 50 Nm)

-V.A.G 1331-
◆ 扭矩扳手（40 - 200

Nm) -V.A.G 1332-
◆ 夹钳 -V.A.G 1682-

◆ 装配工具 -T10065-

◆ 多用途工具 -VW 771-

进行下列作业：

拆卸外侧等速万向节

– 将传动轴及保护板固定在台虎钳中。

– 撬开外侧万向节保护套的固定卡箍，向内侧万向节方向推开

保护套。

– 调节拉拔器 -T10382-，使得拉出板 -T10382/1- 光滑的一侧

朝向螺杆 -T10382/2-。

– 拉拔器 -T10382- 整体与多用途工具 -VW 771- 组装在一

起，并将拉拔器 -T10382- 卡入万向节上。

– 重新罩上橡胶保护套。
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– 从传动轴上拔出带有拉拔器 -T10382- 以及多用途工具

-VW 771- 的等速万向节。

1 - 拉出板 -T10382/1-

2 - 螺杆 -T10382/2-

碟形弹簧和止推环在外万向节上的安装位置

1 - 碟形弹簧

2 - 止推环

敲上外侧等速万向节

– 必要时将新的万向节保护套安装到传动轴上。

– 安装碟形弹簧和止推环，安装位置⇒ 插图 自 99 页 。

– 安装新的卡环。

– 用塑料锤将万向节敲到传动轴上，直至卡环卡紧。

分解内侧万向节

– 打开内侧万向节保护套的两个卡箍，并将其脱开。

– 将万向节壳体从传动轴上拉出。

– 拆下卡环。

1 - 钳子（普通型）

– 将传动轴放入压力机。

N40-10390

1

2

1

A40-0157

2

1

N40-0185
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– 如图所示，压出传动轴的三销式万向节的三向滚轮星架。

– 从传动轴上拔出万向节保护套。

– 清洁轴、外滚道和密封环凹槽。

组装内侧万向节

– 将新的万向节保护套的小卡箍推到传动轴上。

– 将万向节保护套套到传动轴上。

 提示

三向滚星轮上的倒角朝着传动轴，其作用是便于装配。

– 如图所示，将三向滚轮星架插到传动轴上并压到底。

 提示

压力不得超过 3.0 吨！

– 必要时用固体润滑膏 G 052 142 A2 润滑传动轴和三销式万

向节星形件的花键。

– 装入卡环，同时注意安装的正确位置。

– 将维修套件中传动轴润滑脂的一半量压入三销式万向节壳

体。

– 将维修套件中的另一半传动轴润滑脂压入三销式万向节的三

向滚轮星架及保护套内。

– 将万向节壳体推到滚轮上并固定。

– 安装万向节保护套的固定卡箍。

VW 408A

VW 401 VW 402

T10065/1

T10065/4 N40-0444

VW 401 VW 402

T10065/2

VW 416B
VW 447H

VW 411

N40-0445

T10065/1
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